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ب   

 خدا نام به

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

 و اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3 مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 اسـتانداردهاي  نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي( ملي

 مؤسسات و مراكز نظران صاحب *مؤسسه كارشناسان از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

 شـرايط  بـه  توجـه  بـا  و ملـي  مصـالح  بـا  همگام كوششي و شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،

 كننـدگان،  مصرف توليدكنندگان، شامل نفع، و حق صاحبان منصفانة و آگاهانه مشاركت از كه است تجاري و فناوري وليدي،ت

 پـيش  .شـود  مـي  حاصـل  دولتـي  غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

 پس و شود مي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي اجعمر به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي نويس

 ) رسمي(  ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت از

  .شود مي منتشر و چاپ ايران

 كننـد  مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز لاحذيص و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

 ترتيـب،  بـدين . شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة

 ملـي  كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايران ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهد مي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط ستانداردا

(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بين سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
 المللـي  بـين  كميسـيون  1

2الكتروتكنيك 
(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و

(OIML) 4رابط تنها عنوان به و است
 كـدكس  كميسيون 

 غذايي 
5
(CAC) هاي نيازمندي و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

 .شود مي گيري بهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

 مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شـده  بيني پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  عمومي، و فردي ايمني و سلامت حفظ كنندگان،

 ـ وارداتـي،  لاماق ـ يا / و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي اجراي اقتصادي،  تصـويب  اب

 اجـراي  كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد اجباري استاندارد، عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشـيدن  اطمينـان  براي همچنين . نمايد اجباري را آن بندي درجه و صادراتي كالاهاي استاندارد

 و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، زمينة در فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات

 سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل ) واسنجي ( كاليبراسيون مراكز و ها آزمايشگاه محيطي، زيست مديريت

 تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي يارزياب ايران صلاحيت تأييد نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات و ها

 وسـايل  ) واسـنجي  ( كاليبراسيون يكاها، المللي بين دستگاه ترويج. كند مي نظارت آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت

 اين وظايف ديگر از اناير ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي كاربردي تحقيقات انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش،

 .است مؤسسه

  

                                                
 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 



ج   

  استانداردتدوين كميسيون فني 

  توزيع  در شبكه هاي استفادهني موردپلي اتيل لوله كشي هاي سيستم –پلاستيك ها «

  »اصول كلي: قسمت اول  – گازي سوخت هاي

  

  نمايندگييا / سمت و  : رئيس

  حسين،  نازكدست

  )پليمر مهندسي دكتراي(

  

  كبيرميرادانشگاه صنعتي  

    :دبير

  اعليرض،  كريمي

  )ليسانس مهندسي شيمي(
  

اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان 

  تهران

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا: (اعضاء
  

  

  زاهد،  احمدي

  )پليمر مهندسي دكتراي(

  

  اوجاقي ، حميدرضا

  )زبان انگليسي ليسانس(

  

  ، سينا خورشيدشبستري

  )ليمرپ مهندسي ليسانسفوق (

  

  روان آسا ، مهران

  )مكانيك مهندسي ليسانس(

  

  ، رضا سيف الهي

  )ليسانس مهندسي شيميفوق (

  

  صالحي ، عباس

  )متالوژي مهندسي ليسانسفوق (

  

  عليخاني ، حسين

  )مديريت صنعتي ليسانس(

  

  عيسي زاده ، احسانعلي

  )پليمر مهندسي ليسانس(

  جهاد زمزم صنايع شركت

  

  

پلي انجمن توليدكنندگان لوله و اتصالات 

  اتيلني

  

  شركت آب حيات

  

  

  شركت گاز استان تهران

  

  

  شركت گاز لوله

  

  

  شركت ملي گاز ايران

  

  

  شركت بهبود سازان سامانه

  

  

  شركت گسترش پلاستيك

  



د   

  

  فرجي قناتي ، محمد

  )مكانيك مهندسي فوق ليسانس(

  

  كوشكي ، اميد

  )پليمر مهندسي فوق ليسانس(

  

  گروسي ، وحدت

  )ليسانس شيمي كاربردي(

  

  مقامي ، محمد تقي

  )شيمي فوق ليسانس(

  

  موسوي ، افشين

  )پليمرمهندسي دكتراي (

  

  هارطونيان ، هوسپ

  )ليسانس مهندسي شيمي(

  

  

  

  

 

  

  

  

  

  

  شركت آذر هونام پارس

  

  

  شركت نوآوران بسپار

  

  

  شركت صنايع پلاستيك پارس

  

  

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

  

  

  عت پژوهشركت بسپار صن

  

  

  اس. اي . شركت پي 

 

 

 

 

 

  

  

  

  

  



ه   

  فهرست مندرجات

  

 صفحه عنوان

 ج استاندارد مؤسسة با آشنايي

  د  استاندارد تدوين فني كميسيون

  ز  پيش گفتار

  1  هدف و دامنه كاربرد - 1

  1  مراجع الزامي - 2

  3  و تعاريف ، نمادها و علائم اختصاري اصطلاحات - 3

  3  اصطلاحات و تعاريف  1- 3

  3  تعاريف هندسي 1-1- 3

  5  مواد مربوط به تعاريف 1-2- 3

  6  مواد مشخصاتتعاريف مربوط به  1-3- 3

  7  تعاريف مربوط به شرايط كاري 1-4- 3

  8  تعاريف مربوط به اتصالات  1-5- 3

  8  نماد ها 2- 3

  9  علائم اختصاري 3- 3

  9  مواد 4

  9  مواد تشكيل دهنده اجزاء 1- 4

  9  آميزه 2- 4

  9  افزودني ها 2-1- 4

  9  رنگ 2-2- 4

  9  مشخصات 2-3- 4

  12  سازگاري جوش 3- 4

  13  طبقه بندي و طراحي 4- 4

  13  و تنش طراحي)  طراحي(  كاريضريب كلي  5- 4

  13  مواد بازيافتي و قابل فرآيند مجدد خارج از كارخانه 6- 4

    

    

    

    

    



و   

  پيش گفتار

       توزيع  در شبكه هايني مورد استفاده پلي اتيل يلوله كش هاي سيستم –پلاستيك ها " استاندارد

 توسط مؤسسة همربوط هاي دركميسيون آن نويس پيش كه "اصول كلي: قسمت اول  – سوخت هاي گازي

 ملي كميتة اجلاس ارميندر پانصد و شصت و چه و شده تدوين و تهيه ايران تحقيقات صنعتي و استاندارد

 3 مادة يك بند استناد به اينك است، گرفته قرار تصويب مورد 21/10/87 خمور شيميايي و پليمر استاندارد

 عنوان به ، 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات و استاندارد مقررات مؤسسة و قوانين اصلاح قانون

   .شود منتشر مي ايران ملي استاندارد

خدمات،  و علوم صنايع، زمينة در انيجه و ملي هاي پيشرفت و تحولات با هماهنگي و همگامي حفظ براي

اين  تكميل و اصلاح براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي

 بنابراين، بايد .گرفت خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده ملي استانداردهاي تجديدنظر آخرين از همواره

  

  :است زير شرح به، گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه بع و ماخذيمن
EN 1555-1: 2002 , Plastic piping systems for the supply of gaseous fuels – Polyethylene (PE) 

– Part 1:General 

 

  



  1

توزيع     شبكه هاي استفاده در پلي اتيلني مورد شيلوله ك هاي سيستم – پلاستيك ها

  اصول كلي: قسمت اول  – سوخت هاي گازي

  و دامنه كاربردهدف   ١

توزيـع  مـورد مصـرف در    يپلـي اتيلن ـ  شـبكه هـاي   عمومي تعيين ويژگي هاي استانداردهدف از تدوين اين 

  . است يگاز سوخت هاي

  . تعيين مي كند روش هاي ارائه شده را براي  اين استاندارد همچنين پارامترهاي آزمون

  :بر طبق شرايط ذيل قابل استفاده استاين استاندارد 

   .بار باشد 10كمتر يا مساوي  ) (MOP كاري حداكثر فشار) الف

  .بعنوان دماي مرجع درجه سلسيوس 20دماي كاري ) ب 

   .مورد استفاده قرار گيرد   EN1555-5: 2002 رداستاندادر ضرايب كاهش ارائه شده بايد براي دماهاي كاري ديگر -يادآوري

، الزامات مرتبط با رنگ ها و افزودني ها را نيـز  ارهاي كارياين استاندارد ضمن پوشش رده اي از حداكثر فش

  . گيرد در بر مي

  مراجع الزامي    ٢

بدين ترتيب . ه استه شدارجاع داد كه در متن اين استاندارد به آن ها مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است

در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده . ز اين استاندارد محسوب مي شودجزئي ا آن مقررات

در مورد . نيست اين استاندارد ملي ايران مورد نظرآن اصلاحيه ها و تجديد نظر هاي بعدي شده باشد،

و اصلاحيه هاي آخرين تجديد نظر  همواره ه شده است ،انتشار به آنها ارجاع دادتاريخ مداركي كه بدون ذكر 

  .مورد نظر است بعدي آن ها

  : اين استاندارد الزامي استاستفاده از مراجع زير براي 

  نمادها و علائم اختصاري پلاستيك ها1378سال : 4946استاندارد ملي ايران  1- 2

 –اي پلي اتيلني مورد استفاده در آبرساني لوله ه -پلاستيك ها  1383سال :6980استاندارد ملي ايران  2- 2

  روش آزمون –اندازه گيري نرخ جريان مذاب 

لوله هاي پلي اتيلني مورد استفاده در آبرساني  –پلاستيك ها  1383سال :7175-1استاندارد ملي ايران  3- 2

  روش آزمون –اندازه گيري ابعاد  –

لوله هاي پلي اتيلني مورد استفاده در آبرساني  –ها پلاستيك  1383سال :7175-2استاندارد ملي ايران  4- 2

  روش آزمون –اندازه گيري مقدار دوده  –

لوله هاي پلي اتيلني مورد استفاده در آبرساني  –پلاستيك ها  1383سال :7175-3استاندارد ملي ايران  5- 2

  روش آزمون –اندازه گيري بازگشت حرارتي  –
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لوله هاي پلي اتيلني مورد استفاده در آبرساني  –پلاستيك ها  1383ل سا:7175-4استاندارد ملي ايران  6- 2

  روش آزمون –ارزيابي مقاومت و رفتار تركيدگي لوله ها در برابر فشار داخلي  –

لوله هاي پلي اتيلني مورد استفاده در آبرساني  –پلاستيك ها  1383سال :7175-5استاندارد ملي ايران  7- 2

  روش آزمون –له و پلاستيك هاي گرمانرم اندازه گيري چگالي لو –

  لوله هاي پلي اتيلني مورد استفاده در آبرساني –پلاستيك ها  1383سال :7175-6استاندارد ملي ايران  8- 2

   روش آزمون – بررسي چگونگي پراكنش دوده –

�� روش  هااكسايش پلي الفين زمان القا تعيين  – پليمرها 1383سال :7186استاندارد ملي ايران  9- 2
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  روش آزمون –پايداري حرارتي  –�������	 رو��	 �

پلي اتيلني مورد  سيستم لوله كشي –پلاستيك ها  1387سال : 11233-2استاندارد ملي ايران 10- 2

  لوله ها: قسمت دوم  –استفاده در شبكه هاي توزيع سوخت هاي گازي 
2-11  EN1056:1996, Plastics piping and ducting systems — Plastics pipes and fittings — 

Method for exposure to direct (natural) weathering. 

2-12 EN1555-3: 200 2: Pipes. 2, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — 

Polyethylene (PE) — Part 3: Fitting. 

2-13 EN1555-4: 2002, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Polyethylene 

(PE) — Part 4: Valves.  
2-14 EN1555-5: 2002, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — Polyethylene 

(PE) — Part 5: Fitness for purpose of the system. 

2-15 prCEN/TS1555-7: 2002, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels — 

Polyethylene (PE) — Part 7: Guidancefor the assessment of conformity. 

2-16 EN12099:1997, Plastics piping systems — Polyethylene piping materials and components 

— Determination of volatile content.  

2-17 EN12107, Plastics piping systems — Injection-moulded thermoplastics fittings, valves 

and ancillary equipment — Determination of the long-term hydrostatic strength of 

thermoplastics materials for injection-moulding of piping components. 

2-18 EN 12118:1997, Plastics piping systems — Determination of moisture content in 

thermoplastics by coulometry. 

2-19 EN ISO 1872-1:1999, Plastics — Polyethylene (PE) moulding and extrusion materials 

— Part1: Designation system and basis for specifications (ISO 1872-1:1993). 

2-20 EN ISO 12162:1995, Thermoplastics materials for pipes and fittings for pressure 

applications — Classification and designation — Overall service (design) coefficient (ISO 

12162:1995). 

2-21 EN ISO 13478:1997, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids — 

Determination of resistance to rapid crack propagation (RCP) — Full scale test (FST) (ISO 

13478:1997). 

2-22 EN ISO 13479:1997, Polyolefin pipes for the conveyance of fluids — Determination of 

resistance to crack propagation — Test method for slow crack growth on notched pipes (notch 

test) (ISO 13479:1997). 

2-23 ISO 3 : 1973 , Preferred numbers - Series of preferred numbers. 

2-24 ISO 472:1999, Plastics — Vocabulary. 

2-25 ISO 497 : 1973 , Guide to the choice of series of preferred numbers and of series 

containing more rounded values of preferred numbers 

2-26 ISO 760 : 1978 , Determination of water – karl Fischer method (General method) 

2-27 ISO 1183:1987, Plastics — Methods for determining the density and relative density of 

non-cellular plastics. 
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2-28 ISO 6259-1:1997, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 1: 

General test method. 

2-29 ISO 6259-3:1997, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 3: 

Polyolefin pipes. 

2-30 ISO/TR 9080:1992, Thermoplastics pipes for the transport of fluids — Methods of 

extrapolation of hydrostatic stress rupture data to determine the long-term hydrostatic strength 

of thermoplastics pipe materials. 

2-31 ISO 11414:1996,Plastics pipes and fittings - Preparation of polyethylene (PE) pipe/pipe 

or pipe/fitting test piece assemblies by butt fusion. 

2-32 ISO 13477:1997, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids — Determination of 

resistance to rapid crack 

propagation (RCP) — Small-scale steady-state test (S4 test). 

2-33 ISO 13949:1997,Method for the assessment of the degree of pigment dispersion in 

polyolefin pipes, fittings and compounds. 

2-34 ISO 13953:2001,Polyethylene(PE) pipes and fittings - Determination of the tensile 

strength and failure mode of test pieces from a butt-fused joint. 

2-35 ISO 18553:2002 Method for the assessment of the degree of pigment or carbon black 

dispersion in polyolefin pipes, fittings and compounds 

  

  اصطلاحات و تعاريف ، نمادها و علائم اختصاري   3

  .بكار مي روند زير علائم اختصاريتعاريف، نمادها و  اصطلاحات ودر اين استاندارد 

  

  و تعاريف اصطلاحات   1- 3

  و  1378سال 4946تاندارد ملي ايران به شماره در اين استاندارد ، علاوه بر اصطلاحات و تعاريف تعيين شده در اس

ISO 472:1997  اصطلاحات و تعاريف زير نيز به كار مي رود.  

  

  تعاريف هندسي    1-1- 3

3 -1-1-1  

  اندازه اسمي  

3 -1-1-1-1   

  DNاندازه اسمي 

عددي است گرد شده  شناسه گذاري شده اند وبراساس اندازه رزوه اي ي ابعاد يك جزء از اجزائي كه عدد شناسه گذاري

  .برابر استمتر  حسب ميلي توليد بر اجزاء با ابعاد تقريباً و 

  

3 -1 -1 -1 -2  

  DN/OD اسمياندازه  

  .است قطر خارجي مرتبط با اسمياندازه 
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3 -1 -1 -2   

  nd اسميقطر خارجي 

  . اختصاص يافته است DN/OD اسميمتر كه به يك اندازه  ميلي برحسب مشخص قطر خارجي

3 -1 -1 -3  

  edقطر خارجي در هر نقطه  

  . مي شود گردمتر  ميلي/ . 1 بزرگترمقطع لوله در هر نقطه از آن كه به نزديك ترين عدد  سطح قطر خارجي در

  

3 -1 -1 -4   

  emdقطر خارجي  متوسط

3.14πر عدد مقطع تقسيم ب سطحدر هر نرگي انتهاي اتصاليا اندازه گيري شده لوله خارجي  مقدار محيط كه به  =

  . شده باشد گرد ميلي متر 1/0با دقت بزرگترنزديكترين عدد 
  

3 -1 -1 -5   

  minemd,متوسطقطر خارجي حداقل 

  . تعيين مي شود اسميقطر خارجي كه براي هر اندازه  متوسط حداقل
  

3 -1 -1 -6   

  maxemd, متوسط حداكثر قطر خارجي

  .تعيين مي شود اسميقطر خارجي كه براي هر اندازه  متوسط حداكثر
  

3 -1 -1 -7   

 (ovality) دو پهني

   نرگي انتهاي اتصاليا  لوله  مقطع سطحبين حداكثر و حداقل قطر خارجي در  تفاوت
  

3 -1 -1 -8   

  neاسمي ديوارهضخامت 

  .برابر استمتر  ميلي ابعاد توليد بر حسب با يك جزء كه تقريباً گرد شده امت ديوارهعددي ضخ شناسه گذاري

، معادل حداقل en ، اسمي ديوارهمقدار ضخامت استاندارد،  اينمنطبق با براي اجزاي ترموپلاستيكي  -يادآوري

  .است، emin تعيين شده در هر نقطه ، اسمي ديوارهضخامت 

  

3 -1 -1 -9   

  eهر نقطه ضخامت ديواره در 
  

  .است يك جزء محيط در هر نقطه از ديواره ضخامت

  .است E در هر نقطه آلاتو شير تمربوط به ضخامت بدنه اتصالا نماد -يادآوري
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3 -1 -1 -10   

  mineحداقل ضخامت ديواره در هر نقطه 

  .استمشخص شده  همانطوركهيك جزء  محيطضخامت ديواره در هر نقطه از  حداقل

  

3 -1 -1 -11   

حداكثر ضخامت ديواره در هر نقطه  
maxe  

  .است همانطوريكه مشخص شدهيك جزء  محيطضخامت ديواره در هر نقطه از  اكثرحد

  

3 -1 -1 -12  

  me ضخامت ديواره متوسط 

كه شامل  منظم ،فواصل  مقطع با سطح از يك در چند نقطه ديواره ضخامت شده ه گيريانداز مقادير حسابي متوسط

  .باشد هم  حداقل ضخامت ديوارهو  مقادير حداكثر

3 -1 -1 -13   

   (tolerance)  رواداري

  . مجاز بيان مي شود حداقلو  حداكثر مقادير بين تفاوتكه به صورت  مشخص ك مقدار عدديمجاز از ي تغييرات

3 -1 -1 -14   

  ty    ضخامت ديواره  رواداري

  neنقطه ، اسمي در همان ، و ضخامت eدر هر نقطه ،ديواره مجاز بين ضخامت  تفاوت

       ty + en ≤ e ≤ en       - يادآوري 

  

3 -1 -1 -15   

  SDR (Standard Dimension Ratio)نسبت ابعادي استاندارد 

 اسميمعادل نسبت ابعادي قطر خارجي  تقريباًعدد گرد شده است و كه يك  ، لوله هاي براي سريددي ع شناسه گذاري

،nd ،اسمي ديواره ضخامت به   ،ne ، است .  

3 -1 -2     

  تعاريف مربوط به مواد

3 -1 -2 -1    

  )Virgin Material(بكر  مواد

 ديگري روي آنها انجام نگرفته  از فرآيند مربوط به توليد آنها هيچ گونه فرآيند قبل يا پودر كه موادي به صورت گرانول

  . باشد مجددي به آن اضافه نشده وهيچ ماده بازيافت شده يا قابل فرآيند
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3 -1 -2 -2  

 (own reprocessable material) قابل فرآيند مجدد داخل كارخانهمواد  

حين فرآيند توليد لوله ها و اتصالات،  ده نشده، شامل زوائد ايجاد شده حاصل از لوله و اتصالات تميز برگشتي استفا ادمو

اين مواد نمي توانند . يا اكستروژن توليد شده ن بار از طريق قالب گيري تزريقيكه در همان واحد توليدي، براي اولي

  .ندمجددا در خط توليد مورد استفاده قرار گير

  

3 -1 -2 -3   

  (compound) آميزه

و  UV نورها، رنگدانه ها، پايدار كننده ها در برابر ت و افزودني هايي مانند آنتي اكسيدان )PE( مخلوط همگن پليمر پايه

كه در فرآيند توليد و در مدت مصرف اجزاء ، الزامات اين استاندارد را  غيره ، كه ميزان افزودني ها به اندازه اي است

  . ورده نمايدبرآ

3 -1 -3      

  مواد مشخصاتتعاريف مربوط به 

3 -1 -3 -1   

 LCLσ (Lower Confidence Limit)پايين اطمينان حد 

درصد حد پايين اطمينان براي استحكام 5/97معادل محيطي تنش ميزان كميتي برحسب مگا پاسكال كه بيانگر 

درنظر گرفته شود ،  975/0برابر  σر هنگاميكه فاكتو tو زمان  Tدر دماي  بلند مدتهيدرواستاتيك 

( )975.0,,log tTLCL σσ   0.است، و بيانگر خاصيتي از ماده =

  

3 -1 -3 -2   

 MRS (Minimum Reqired Strength)مورد نياز حداقل استحكام 

  .گرد شده است LCL ربه مقدا و بسته R20يا  R10از سريهاي  سمت عدد كوچك ترمقداري از حد پائين اطمينان كه به 

  .مي باشند    ISO 497 : 1973 و  ISO 3 :1973 هايمطابق استاندارد ، 20Rو  10R 1سري هاي رنارد  -  يادآوري

  

3 -1-3 -3  

  overall service (design)) (C  coefficient يا ضريب ايمني) طراحي( كاريكلي ضريب 

حد علاوه بر مواردي كه در  را رايط كاري و خواص اجزاي سيستم لوله كشيكه ش يك عدد تر ازگبزرضريبي 

  . در نظر مي گيرد، بيان شد  پائين اطمينان 

  

  

  

                                                
 1-Renard series 
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3 -1-3 -4   

sσتنش طراحي  (design stress) 

به دست     Cبر  MRSاپاسكال براي يك كاربرد خاص كه اين مقدار از تقسيم گمقدار تنش مجاز بر حسب م

  .                                                            مي آيد

s

MRS

C
σ =  

  

3 -1-3 -5   

 MFR (melt-mass flow rate)مذاب  جرمي جريان نرخ

دقيقه  10رم بر گكه بر حسب  استاندارد معياري از ويسكوزيته مواد مذاب در شرايط دما و وزنه خاص

)g/10min (بيان مي شود.  

3 -1-4     

  تعاريف مربوط به شرايط كاري 

  

3 -1-4 -1  

  gaseous fuel)(سوخت گاز 

15يدماو  يازگ حالتدر هر نوع سوختي  C
o  مي باشد يك اتمسفرو فشار.  

  

3 -1-4 -2   

  )maximum operating pressure) MOPفشار كاري  حداكثر

كه استفاده مداوم از سيستم  طوري ل در سيستم لوله كشي بر حسب بار بيان شدهر موثر سيافشا حداكثر

در  مشخصات فيزيكي و مكانيكي اجزاي سيستم لوله كشي در تعيين اين عدد. ز مي باشدتحت اين فشار مجا

  . نظر گرفته شود

� ��د -يادآوري� �����  . ا�' &%د �� ا�$
�د# از را�!� ز�� �

20

( 1)

MRS
MOP

C SDR

×
=

× −  

  

3 -1-4 -3   

 (reference temperature)مرجع دماي

دما براي محاسبات ، هنگامي كه طراحي  اين. دمايي كه سيستم لوله كشي براي آن دما طراحي شده است

متفاوت است ، به عنوان  سيستم لوله كشي يا قسمت هايي از سيستم براي دماهاي كاري با دماي مرجع

   .دماي پايه استفاده مي شود
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3 -1-5  

   تعاريف مربوط به اتصالات 

3-1-5 -1  

  (butt fusion joint)جوش سر به سر اتصال به روش  

كه  طوريايجاد شده باشد ،  1يسطح و صاف لوله ها يا اتصالات نرماز گرم كردن دو انتهاي  اتصالي است كه

لازم براي جوش  ن به دمايحه داغ قرار داده مي شود تا مواد پلي اتيلسطوح جفت شونده در مقابل يك صف

  .برسند ، سپس صفحه داغ را به سرعت جابجا نموده  و دو سطح نرم شده به هم فشرده مي شوند خوردگي
  

3-1-5 -2   

  )electro fusion joint( اتصال به روش سيم گذاري

       يدر ناحيه اتصال، سطح خارجي لوله و سطح داخلي الكتروفيوژن با يكديگر همپوشاناتصالي است كه 

ذوب ( در اثر جريان الكتريسيته حرارت ايجاد مي كند ) هيتر كويلي( مقاومت سيم داخل اتصال . مي كنند

  .شودبين لوله و اتصال ايجاد ) فشار در ناحيه جوش( و جوش در اثر انبساط حرارتي ) پلي اتيلن
  

 3 -1 -5 -3   

  (fusion compatibility)سازگاري جوش

ده پلي اتيلن مشابه يا غير مشابه به يكديگر به منظور تشكيل يك اتصال منطبق قابليت جوش خوردن دو ما

  .با الزامات اين استاندارد

  ها  مادن   3-2

C : طراحي( كاريكلي ضريب (  

ed :قطر خارجي در هر نقطه 

emd :جي متوسط قطر خار  

,maxemd :حداكثر متوسط قطر خارجي  

,minemd :حداقل متوسط قطر خارجي  

nd : قطر خارجي اسمي  

E  :شير واتصال  ضخامت ديواره در هر نقطه از بدنه  

e :در هر نقطه از لوله  ديوارهخامت ض  

me : ديوارهضخامت متوسط  

maxe : در هر نقطه ديوارهحداكثر ضخامت  

mine : در هر نقطه ديوارهحداقل ضخامت  

ne : ديواره اسميضخامت  
  

__________________________________________________________  
 

  1-spigot  
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yt :ديوارهضخامت  رواداري  

sσ :تنش طراحي  

  اختصاري  علائم   3- 3

DN           اسمياندازه   

DN/OD    قطر خارجي  مرتبط با، اسمياندازه  

LCL        ن اطمينان حد پايي  

MFR       مذاب جرمي  نرخ جريان  

MOP       فشار كاري حداكثر  

MRS        حداقل استحكام مورد نياز  

PE            پلي اتيلن  

R              سري هاي اعداد ارجح مطابق با سري هاي رنارد  

SDR          نسبت ابعادي استاندارد  
  

  مواد    4

  ءماده تشكيل دهنده اجزا   1- 4

  . شوندپلي اتيلن ساخته  آميزهبايد از لوله ها و اتصالات 

  آميزه   2- 4

  افزودني ها    1- 2- 4

براي توليد لوله، اتصالات و  به گونه اي توليد شود كه به پلي اتيلن پايه اضافه كردن افزودني هاي لازمبا  بايد زه آمي

مصرف تامين و  داريانبار ،براي جوش پذيري را الزامات قسمت هاي دوم ، سوم و چهارم اين استانداردشيرآلات 

درضمن اين . شته باشندبا مشخصات ارائه شده در مقررات ملي مطابقت دا افزودني هاي مورد استفاده بايد تمام.نمايد

  .بصورت يكنواخت در بستر پليمر پايه توزيع شده باشند مواد بايد

  گرن   2- 2- 4

  .رنگ آميزه بايد مشكي باشد

  .صورت درخواست خريدار استفاده از آميزه زرد رنگ بلامانع استدر  -يادآوري

  مشخصات    3- 2- 4

  گرانولي هاي مشخصات آميزه 1- 3- 2- 4

  .ندباش 1جدول مندرج دربايد داراي مشخصات  يرآلاتلوله ها، اتصالات و ش توليد براي يرانولگ آميزه هاي
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 ليگرانو هاي مشحصات آميزه - 1 جدول

  1الزامات  مشخصات  رديف
  پارامترهاي آزمون

  روش آزمون
  مقدار  پارامتر

1  

  

 اليگچ

  

941 kg/m3 ≤   2  

  )پايهپلي اتيلن سنگين (

23  دماي آزمون C
o  استاندارد ملي ايران 

  7175-5 شماره

  طبق روش آزمون  3تعداد آزمونه ها  1383سال  

  

2  

  

مدت زمان شروع 

 اكسايش

  )ي پايداري حرارت(  

30 min <  

استاندارد ملي ايران   ºC 210  دماي آزمون

  7186شماره 

  3  3تعداد آزمونه ها  1383سال  

3  
مذاب جرمي نرخ جريان 

)MFR(  

MFR(HDPE)≤0.7≤0.2 

MFR(MDPE)≤1≤0.5  
 4حداكثر انحراف از مقدار اسمي

±10% 

 

 kg 5  وزنه آزمون

استاندارد ملي ايران 

  6980شماره 

  1383سال  

190  ماي آزموند C
o  

  min 10  زمان

  طبق روش آزمون  3تعداد آزمونه ها

  EN 12099:1997  1  3تعداد آزمونه ها   mg/kg 350≤  ميزان مواد فرار  4

  EN 12118:1997  1  3تعداد آزمونه ها   mg/kg 300≤  5ميزان آب  5

6  
حسب درصد بر مقدار دوده

  6جرمي
 طابق با روش آزمونم 2.25±0.25

استاندارد ملي ايران 

  7175-2شماره 

  1383سال  

 3 ≤گريد   6پراكنش دوده  7
استاندارد ملي ايران   7آزاد  آماده سازي آزمونه ها

  7175-6شماره 

  طبق روش آزمون  3تعداد آزمونه ها  1383سال  

 3 ≤گريد   8دانهگپراكنش رن  8
 ISO  8آزاد  آماده سازي آزمونه ها

  طبق روش آزمون  3تعداد آزمونه ها  18553:2002

  .تطابق با اين الزامات بايد توسط توليد كننده اميزه تاييد شود-1

kg/mاز  بيشتر و )MDPE(استفاده از مواد پلي اتيلن گونه لوله با چگالي متوسط -2
3
 .مي باشدابل قبول قهم  930 

تعداد آزمونه هاي مورد . استزيابي مقدار مشخصه بيان شده در جدول تعداد آزمونه ها نشانگر تعداد مورد نياز براي ار-3

استاندارد  براي راهنمايي در اين مورد به. نياز براي كنترل فرآيند و كنترل كيفي توليد بايد در طرح كيفيت توليد كننده تعيين شوند

EN1555-7:2002 مراجعه كنيد. 

 .ه مي باشدمقدار اسمي تعيين شده توسط توليد كننده آميز-4

زين گبه عنوان يك روش جاي. نباشد مطابق با الزامات تعيين شده يري شده گزماني بايد انجام شود كه مقدار مواد فرار اندازه -5

 .استفاده كرد ISO 760:1978ندارداز استا ميتوان

 .فقط براي آميزه مشكي كاربرد دارد- 6

 .ا بايد استفاده شوددر صورت عدم تطابق، روش فشاري براي تهيه نمونه ه-7

  .فقط براي آميزه زرد كاربرد دارد-8
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  به شكل لوله آميزهمشخصات  2- 3- 2- 4

براي توليد لوله آميزه به شكل لوله مشخصات  تثبيت شوند، C°2±23قبل از آزمون تحت شرايط دماي آزمونه ها بايد

  :اشدبا الزامات مندرج در جدول ذيل مطابقت داشته ب ،اتصالات و شيرها بايد

  

  

  شده لوله آميزهمشخصات  - 2 جدول

  1الزامات  مشخصات  رديف
  پارامترهاي آزمون

  روش آزمون
  مقدار  پارامتر

1  
مقاومت در مقابل 

  چگالگاز 

آزمون هيچ نقيصه اي  زمان در مدت

  يفتدندر آزمونه ها اتفاق 

 نوع الف  درپوش انتهاي لوله

استاندارد ملي ايران 

  7175-4شماره 

  1383سال  

80  دماي آزمون C
o  

  آزاد  يري نمونهگجهت 

  3  2تعداد نمونه ها

 مگاپاسكال 2  تنش محيطي

  :ابعاد لوله

nd  

ne  
32 mm   
3 mm 

  نوع آزمون
گاز چگال در آب 

  3سنتزي

 20h  زمان آزمونمدت 

  مدت زمان 

  شرايط دهي 

ساعت در  1500

23محيط  C
o  

2  
مقاومت در مقابل 

  4عوامل جوي

آزمونه هاي قرار داده شده در 

معرض هوا بايد الزامات ارائه شده 

  :در ذيل را برآورده سازند

  ≥ GJ/m² 7.0  ميزان تابش

EN 1056  
  2تعداد نمونه ها

قسمت زير توجه  به

  كنيد

2 -1  
  5مدت زمان شروع اكسايش

  )پايداري حرارتي ( 
  1مطابق با جدول 

استاندارد ملي 

ايران شماره 

7186      

  1383سال  

165(مقاومت در برابر فشار هيدرواستاتيك   2- 2 80h C−
o(   اين استاندارد 2 قسمت 4مطابق با جدول.  

استاندارد ملي 

ماره     ايران ش

4 -7175  

  1383سال  

 :ISO62591,3  .اين استاندارد 2 قسمت 4مطابق با جدول   ازدياد طول در نقطه شكستدر صد  3- 2

1997  
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 2ادامه جدول   

3  

مقاومت در برابر انتشار 

  سريع ترك 

  ) cpفشار بحراني ، (

)15( mme ≥  

MOPpc 5.1≥  

  با
6

6.26.3 4, += Scc pp  

0  دماي آزمون C
o  

ISO 13477: 

1997  
  مطابق با روش آزمون  2تعداد آزمونه ها

4  

مقاومت در برابر رشد 

آهسته ترك 

:110

125 11

nd mmor

mm SDR−

  

  

آزمونه ها نبايد دچار هيچگونه 

  .نقيصه اي گردد

80  دماي آزمون C
o  

EN ISO 

13479: 1997  

فشار آزمون براي 
PE80 

8 bar 

فشار آزمون براي 
PE100 

9.2 bar  

  ساعت 165  زمان آزمون

  آب در آب  نوع آزمون

  مطابق با روش آزمون  2تعداد آزمونه ها

  .قرار گيردتطابق با اين الزامات بايد توسط توليد كننده آميزه مورد تائيد  – 1

 . تعداد آزمونه ها نشانگر تعداد مورد نياز براي ارزيابي مقدار مشخصه بيان شده در جدول مي باشند -2

                      استاندارددر اين مورد به . تعداد آزمونه هاي مورد نياز براي كنترل توليد كارخانه بايد در طرح كيفيت مربوط به آنها ذكر شده باشد

CEN 1555-7:2002  شودمراجعه.  

  تري متيل بنزن -5و3و1درصد جرمي % 50دكان و - nجرمي % 50 -3

  فقط در مورد آميزه زرد -4

  .ميليمتر از سطح لوله برداشته شود/. 2 بايد قبل از انجام آزمون -5

مي باشد كه  S4 3.6يب آزمون مجموعه لوله و اتصالات ضر. (شودبايد تكرار ) لوله و اتصالات(درصورت برآورده نشدن الزامات، آزمون بر روي مجموعه  -6

,: تعريف مي شود S4به عنوان نسبت فشار مطلق مقياس كامل  , 43.6( 1)c full scale c Sp p= +(  

 

  سازگاري جوش    3- 4

اين موضوع بايد توسط توليد كننده آميزه براي هر . جوش پذير باشند بايد 1مشخصات مندرج در جدول  با آميزه ها

ه از محدوده توليداتش توسط انجام آزمون كشش در نمونه هايي كه بصورت سربه سر جوش داده شده اند، تائيد آميز

استاندارد  Aبايد با استفاده از پارامترهاي مشخص شده در پيوست  در ناحيه جوش نمونه هاي آزمون كشش. شود

ISO11414:1996  (2±23)دماي در°C ميزه توليد شده اند، تهيه شده و نتيجه آزمون از دو لوله اي كه هر دو از يك آ

  .باشد 3بايد مطابق با الزامات مشخص شده در جدول 
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  جوش سربه سر ويژگي آميزه براي اتصال - 3جدول

  1الزامات  مشخصات  رديف
روش   شرايط آزمون

  مقدار   پارامتر  آزمون

1 

  مقاومت كششي در اتصال سر به سر با

11125110: SDRmmmmdn −−

  

آزمون رفتار 

  :شكست

  قبول –چقرمه 

  مردود - شكننده

دماي 

  آزمون
23°C  

ISO1395 

تعداد  3:2001

  2آزمونه ها

مطابق با روش 

  آزمون

 .انطباق اين الزامات بايد توسط توليدكننده تائيد گردد -1

 . مي باشند تعداد آزمونه ها نشانگر تعداد مورد نياز براي ارزيابي مقدار مشخصه بيان شده در جدول -2

براي راهنمايي به . تعداد آزمونه هاي مورد نياز براي كنترل توليد و فرآيند كارخانه بايد در طرح كيفيت توليدكننده ذكر شده باشند

  .مراجعه شودCEN 1555-7:2002 استاندارد

  طراحيو  طبقه بندي   4- 4

) MRS(مقدار حداقل استحكام موردنياز . شوند رينامگذا) PE(مواد پلي اتيلن دسته بندي بايد بر اساس نوعآميزه ها 

   .مطابقت داشته باشد 3جدول  بابايد  مورد آزمون قرار مي گيردوقتي به صورت لوله  آميزه

  

 آميزه ها يگذار و نام يطبقه بند - 4 جدول

  نامگذاري   )MRS )MPaطبقه بندي بر اساس 

8.0 PE80 

10.0  PE100  

  

آزمون فشار هيدرواستاتيكي  گيرد كه در اين روشمورد ارزيابي قرار  ISO9080:1992 استاندارد بايد مطابق آميزه

براي به دست آوردن  1383سال  7175-4ملي استاندارد  مطابق
LCLσمقدار . انجام مي گيردMRS  بايد با استفاده از

LCLσ بر اساس استاندارد آميزهبه دست آمده و ISO12162:1995 طبقه بندي شود .  

  . انجام شود آميزهبايد توسط توليد كننده  4بر اساس طبقه بندي جدول  آميزهتطابق نامگذاري 

  . از مواد مشابه لوله توليد شوند، لذا طبقه بندي مواد آنها مشابه لوله انجام مي شود بايد اتصالات

  و تنش طراحي  )طراحي (كاري كلي ضريب   5- 4

 در شبكه توزيع سوخت هاي گازيت مورد استفاده مورد لوله ها ، اتصالات و شيرآلا رد) C(مقدار ضريب طراحي  حداقل

  .مطابق با قوانين ملي باشديا بالاتر  2 عدد بايد

  .باشد  PE100  ،5MPa، و براي PE80 ،4 MPaبراي بايد ، sσبيشترين مقدار تنش طراحي ،

    مجدد خارج از كارخانه فرآيندقابل  واد بازيافتي وم   6- 4

  . نمي باشداستفاده از هر نوع مواد بازيافتي و قابل فرآيند مجدد خارج از كارخانه مجاز 


